
วิธกีารใชงานของเครือ่งมือดัดเหล็ก แบบมือโยกขนาด 22 มม. 

 

1. ยึดฐานของเครื่องมือ <No.6> ใหแนนกับโตะงานหรือบริเวณที่ใชงาน 

2. ตั้งตัว STOPPER <No.1> ใหเหมาะสมกับขนาดของเหล็กที่ตองการดัดโดยใชประแจหกเหลี่ยมคลายนอตตัวเล็ก <No.2> 

ใหหลุดออกกอน <นอตหัวจม M8 ใชประแจหกเหลี่ยม 6 มม.> 

3. คลายนอตหกเหลี่ยมตัวใหญ <No.3> ใหหลวมพอแคตัว STOPPER หมุนไดรอบตัวโดยที่ไมตองถอดนอตออก <นอตหัว

จม M16 ใชประแจหกเหลี่ยม 14 มม.> 

4. หมุนตัว STOPPER ใหตรงกับขนาดเหล็กที่จะดัด นําเหล็กมาวางตามขนาดที่จะใชดัดบนแทน STOPPER <No.4> ใหขนาน

กับลูกรีดที่อยูบนแกนหมุน <No.5> 

5. ล็อคนอตทุกตัวใหแนน แลวทําการดัดเหล็กตามองศาที่ตองการ 
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